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 نأو مكناسـحتسـا لاني نأ نيلمآ ،ـــــه١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةسـدنهلا ةيلكب ةيكيناكيملا ةسـدنهلا مسـقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت مكيديأ نيب عضـن نأ اندعسـي
 تلااجـملا ةفـاكـ في ،لبـقتــــسملا سيدنـهم ،بلاطلا انـءانـبأ ةءافـكب ءاقـترلاابـ ةمـهاــــسملابـ انـقفو دقـ نوكن نأ لجـو زع لىوملا نيلئاــــس ،مكتاحـومط بيلي
  .ةيدوعسلا ةيبرعلا ةكلمملا لياغلا اننطو ةعفر لجأ نم ةنكمملا
 
 لىعً اباجيإ ةــسكعنملاو ريوطتلاو ءاقترلاا ليبــس في ةلوذبملا ةــصلاخلا دوهجلا لىع ءارقــش ةعماجو ةــسدنهلا ةيلكل نافرعلاو ركــشلا ليزجب مدقتن امك
 ليلذتو ريخـست في دهجلاو تقولا لذب لىع ةيكيناكيملا ةـسدنهلا مـسقب سيردتلا ةئيه ءاـضعلأ لوـصوم ركـشلاو .ةيكيناكيملا ةـسدنهلا مـسق زاجنإو ءادأ
 ةكلمملا لياغلا اننطو ةـضهن في ءافوو بح لكب نومهاسـي نيذلا لبقتسـملا سيدنهمل ةمئلاملا ةيميلعتلا ةئيبلا ريفوتو بلاطلا انءانبأ لىع باعـصلا لك

 .ةيدوعسلا ةيبرعلا
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 :ةمدقم .١

 تاكرحملاو ةيكيناكيملا ةمظنلأا ميمـــصتل ،ةيـــسدنهلا داوملا ملعو تايـــضايرلا ئدابمو ءايزيفلا نيب عمجي يذلاو ةيـــسيئرلا ةـــسدنهلا عورف دحأ هي ةيكيناكيملا ةـــسدنهلا
  .ةيسدنهلا عورفلا عسوأو مدقأ دحأ وهو .اهتنايصو اهريوطتو اهليغشتو اهعيمجتو اهعينصت مث نمو تلالآاو

 ئدابمو داوملا ملعو ةيرارحلا اكيمانيدلاو تلالآا اكيمانيدو ةكرحلا اكيناكيم كلذ في امب ةيـــساـــسلأا ةيـــسدنهلا مولعلا كاردإو مهف بلطتي ةيكيناكيملا ةـــسدنهلا صـــصخت
 )CAM( بـساحلا ةدعاـسمب عينـصتلاو )CAD( بـساحلا ةدعاـسمب ميمـصتلا لثم ةمزلالا ةمدقتملا ةيكيناكيملا تاودلأا مادختـسا لىإ ةفاـضلإاب .ئياـشنلإا ليلحتلاو ءابرهكلا
 ةمظنأو ديربتلاو ةئفدتلا ةمظنأو ةيعانـصلا تلالآاو تادعملاو عينـصتلا عناـصم ميمـصتل عيانطـصلاا ءاكذلاو تانايبلا ملع مادختسـاو تاجتنملا ريودت ةداعإ تايلمع ةرادإو
 .اهريغو ةيركسعلا تادعملاو ةيبطلا ةزهجلأاو تاتوبورلاو نفسلاو تارئاطلاو لقنلا

 :ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقب نييسيئر نيراسم دجوي
 Manufacturing and Production Engineering جاتنلإاو عينصتلا ةسدنه راسم .١
 Thermal and Power Engineering ةقاطلاو تايرارحلا ةسدنه راسم .٢

 سدنهملل ةمزلالا ةيـصـصختلاو ةيـساـسلأا ةيـسدنهلا مولعلا لمـشت ةيلاع ميلعت ةدوج لىع هبلاط لوـصح هتايولوأ نمـض مـسقلا عـضي ،ليودلاو ليحملا سفانتلا قيقحتلو
 ةعراـستملا تاريغتلا ةبكاومل ةيلاع ةءافك يوذ نيـسدنهم جيرختل راكتبلااو عادبلإل ةمزلالا تاراهملا هبلاط باـسكلإ مـسقلا عىـسي امك .لمعلا قوـس في ةـسفانملل كييناكيملا

 .سيدنهلا لاجملا في

 بيلي نأو مكناـــسحتـــسا لاني نأ نيلمآ ،ةـــسدنهلا ةيلكب ةيكيناكيملا ةـــسدنهلا مـــسقل زاجنلإا ريرقت مكيديأ نيب عـــضن نأ اندعـــسي ــــــــه ١٤٤٤ سياردلا ماعلا اذه ةياهن فيو
 اننطو ةعفر لجأ نم ةنكمملا تلااجملا ةفاك في ،لبقتــسملا سيدنهم ،بلاطلا انءانبأ ةءافكب ءاقترلااب ةمهاــسملاب انقفو دق نوكن نأ لجو زع لىوملا نيلئاــس ،مكتاحومط
 .ةيدوعسلا ةيبرعلا ةكلمملا لياغلا
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 :فادهلأاو ةلاسرلاو ةيؤرلا .٢

 ،ملعتلاو ميلعتلا نم لك في زيمتلا تاجرد ــصىقأ قيقحت في ءارقــش ةعماجو ةــسدنهلا ةيلك تاحومط عم مءلاتي امب ةيكيناكيملا ةــسدنهلا مــسق ةلاــسرو ةيؤر ةغايــص مت

 ةيدوعـــسلا ةيبرعلا ةكلمملا ةيؤر قيقحت في مهاـــسيو ءارقـــش ةعماجو ةـــسدنهلا ةيلكل ةيلبقتـــسملاو ةيلاحلا تابلطتملا ققحي امبو عمتجملا ةمدخو ،يملعلا ثحبلاو

٢٠٣٠. 

 :مسقلا ةيؤر .١

 ققحيو بسانتي امب ليحملا عمتجملاو ةيعانصلا تلااجملا ةمدخل ةنكمتم لاًولحو ةركتبم اًثاحبأو ادًيجً اميلعت ريفوت للاخ نم ازيمتم ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق نوكي نا
 .٢٠٣٠ ةكلمملا ةيؤر
 

 :مسقلا ةلاسر .٢

 .عمتجملاو ةعانصلا لكاشم لح لىع ةرداق ةيسفانت ةيسدنه رداوك دادعلإ ةيكيناكيملا ةسدنهلا لاجم في تاروطتلا ةبكاومل زيمتم يملع ثحبو ميلعت ميدقت
 

 :مسقلا فادهأ .٣

 :لىإ ةيكيناكيملا ةسدنهلا جمانرب فدهي

  .ملعتلاو ميلعتلا في ةءافكلاو ةدوجلا مدقت للاخ نم ةيكيناكيملا ةسدنهلا جمانرب ريوطت .١

  .مهزيفحتو ةيكيناكيملا ةسدنهلا جمانرب في سيردتلا ةئيه ءاضعأ تاردقو تاراهمل رمتسملا ريوطتلا .٢

 .لمعلا قوس في تاريغتملا ةبكاومل ةيسفانتلاو ةيعادبلإا تاردقلاو ،ةيلعافتلاو ةيلمعلا تاراهملاو ةيملعلا تايرظنلاب نيزهجم نيزيمتم بلاط جيرخت .٣

 .ةيكيناكيملا ةسدنهلا لاجم في ةيعمتجملا تاكارشلا زيزعت للاخ نم ليحملا عمتجملا ريوطت .٤

  .عمتجملا تاجايتحاب يملعلا ثحبلا تاعوضوم طبرو ةيدوعسلا ةيبرعلا ةكلمملا في ةيومنتلا تابلطتملا ةيبلتل يملعلا ثحبلا هيجوت .٥
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 :ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل يميظنتلا لكيهلا .٣
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مجلس القسم

أمين مجلس القسم

رئيس مجلس القسم

نائب رئيس القسم للتطوير والجودة نائب رئيس القسم للشؤون التعليمية

لجنة التخطيط الاستراتيجي

لجنة التحليل الإحصائي والتقويم

لجنة الندوات وورش العمل

لجنة الإعتماد الأكاديمي

لجنة الإعلان والموقع الإلكتروني

لجنة الأنشطة الطلابية

لجنة البحث العلمي والابتكار

لجنة التدريب التعاوني

لجنة المعامل والمختبرات

لجنة الإرشاد الأكاديمي

لجنة الشؤون الدراسية والامتحانات

لجنة الخطط الدراسية

لجنة شؤون أعضاء هيئة التدريس 
ومن في حكمهم

لجنة تطوير استراتيجيات التعلم

لجنة خدمة المجتمع

لجنة إعداد المعايير الأكاديمية

لجنة الأعذار
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 :مسقلا سلجم .٤

 :نم ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق سلجم نوكتي

 ً اسيئر – ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق سيئر - طاوصلا دمحم نب مثيه .د ١
 ً انيمأوً اوضع – ةيميلعتلا نوؤشلل مسقلا سيئر بئان - سىيع زيزعلا دبع ليع دمحم .د ٢
ً اوضع - ةدوجلاو ريوطتلل مسقلا سيئر بئان - شاشحلا ميهاربإ ديسلا .د ٣
ً اوضع - يولبلا دلاخ نب لداع .د ٤
ً اوضع - شيرقلا هيطع نب فسوي .د ٥
 ًاوضع -   دمحم رافسأ دمحم .د ٦
ً اوضع - ليف نيلااب .د ٧
 ً اوضع - قيورلا رصان نب روصنم .د ٨
 ً اوضع - طايخ نمحرلادبع نب نسح .د ٩

 

 :مسقلا سلجم تازجنمو ءادأ .١

 ةشقانملا عيضاوملا ددع سلاجملا ددع 

 ١٣ ٤ لولأا سياردلا لصفلا

 ١٣ ٣ نياثلا سياردلا لصفلا

 ١١ ٤ ثلاثلا سياردلا لصفلا

 ٣٧ ١١ عومجملا
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 :ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقب سيردتلا ةئيه ءاضعأ .٢

 نم سيردتلا في ةربخ عم ايلاع لايهأت ةلهؤم ةيلود تاعماج نم نيجيرخ مهنأ ثيح لياع ليهأت ووذ مهنأب ةيكيناكيملا ةــــسدنهلا مــــسق في سيردتلا ةئيه ءاــــضعأ زيمتي

 ناكراـشم ناذاتـسأ مهنم مـسقلا في ةيميداكلأاو ةيميلعتلا ةيلمعلا رييـست في رـشابم ريغو رـشابم لكـشب نومهاـسي سيردت ةئيه ءاـضعأ ةينامث مـسقلا مـضي .ةفلتخم لود

 :لياتلاك مهو ،نودعاسم ةذتاسأ ةتسو

 

  كراشم ذاتسأ – سىيع زيزعلادبع ليع دمحم /روتكدلا .١
 ةنسلا ةعماجلا  صصختلا ةجردلا

PhD Mechanical Engineering Polytechnic University of Valencia, Spain ٢٠١٢ 

MSc Mechanical Engineering Polytechnic University of Valencia, Spain ٢٠٠٩ 

BSc Mechanical Engineering Zagazig University, Egypt ٢٠٠٤ 

 

 كراشم ذاتسأ – يولبلا دلاخ نب لداع /روتكدلا .٢

 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Systems Engineering Southern Methdiest University, United States of America ٢٠١٦ 

MSc Systems Engineering Southern Methdiest University, United States of America ٢٠١١ 

BSc Mechanical Engineering University of Toledo, United States of America ٢٠٠٨ 

 

 كراشم ذاتسأ – طايخ نمحرلادبع نب نسح /روتكدلا .٣

 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Construction Mechanics Cardiff University, United Kingdom ٢٠٠٨ 

MSc Mechanical Engineering Cardiff University, United Kingdom ٢٠٠٣ 

BSc Mechanical Engineering King Abdelaziz University, Kingdom of Saudi Arabia ١٩٩٦ 
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  دعاسم ذاتسأ – راهطأ دمحم رافسأ دمحم /روتكدلا .٤
 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Mechanical Engineering Indian Institute of Technology Kanpur, UP, India ٢٠١٥ 

MSc Mechanical Engineering Indian Institute of Technology Kanpur, UP, India ٢٠٠٧ 

BSc Mechanical Engineering Indira Gandhi Institute of Technology, India ٢٠٠٣ 

 

  دعاسم ذاتسأ – اللهدبع زيزعلادبع ميهاربا ديسلا /روتكدلا .٥
 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Materials Engineering Zagazig University, Egypt ٢٠١٥ 

MSc Materials Engineering Zagazig University, Egypt ٢٠٠٩ 

BSc Mechanical Engineering Zagazig University, Egypt ١٩٩٩ 

 
 دعاسم ذاتسأ – ليف نيلااب /روتكدلا .٦

 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Mechanical Engineering Anna University, India ٢٠١٣ 

MSc Mechanical Engineering Anna University, India ٢٠٠٩ 

BSc Mechanical Engineering University of Madras, India ٢٠٠٤ 

 
 دعاسم ذاتسأ – شيرقلا هيطع نب فسوي /روتكدلا .٧

 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Mechanical Engineering Birmingham University, United Kingdom ٢٠٢٠ 

MSc Mechanical Engineering Sheffield University, United Kingdom ٢٠١٥ 

BSc Mechanical Engineering Umm Al-Qura University, Kingdom of Saudi Arabia ٢٠١١ 
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 دعاسم ذاتسأ – طاوصلا دمحم نب مثيه /روتكدلا .٨
 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Mechanical Engineering University of Manchester, United Kingdom ٢٠٢٠ 

MSc Mechanical Engineering University of Manchester, United Kingdom ٢٠١٥ 

BSc Mechanical Engineering Umm Al-Qura University, Kingdom of Saudi Arabia ٢٠١١ 

 
 دعاسم ذاتسأ – قيورلا ريمس رصان روصنم /روتكدلا .٩

 ةنسلا ةعماجلا صصختلا ةجردلا

PhD Mechanical Engineering University of Nottingham, United Kingdom ٢٠٢١ 

MSc Mechanical Engineering University of Nottingham, United Kingdom ٢٠١٦ 

BSc Mechanical Engineering King Abdelaziz University, Kingdom of Saudi Arabia ٢٠١٠ 
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 :ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل ةيجيتارتسلاا ةطخلا .٥

 .اهدامتعاو ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل ةيجيتارتسلاا ةطخلا دادعإ مت
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 :)ـه١٤٤٤( ٢٠٢٣-٢٠٢٢ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل ةيذيفنتلا ةطخلا .٦

 .اهدامتعاو )ـه١٤٤٤( م٢٠٢٣-٢٠٢٢ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل ةيذيفنتلا ةطخلا دادعإ مت
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 :ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق ناجل .٧

 نوؤشلاب طبترت ناجل ةينامث ،ةيلخاد ةنجل رشع ةعبس لىع لامعلأا عيزوت للاخ نم )ـه١٤٤٤( م٢٠٢٣-٢٠٢٢ عيماجلا ماعلا للاخ هلامعأ ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق زجنأ

 :لياتلاك هيو ،مسقلا سيئرب ةرشابم طبترت ةنجلو ةدوجلاو ريوطتلاب طبترت ناجل ةينامثو ةيميلعتلا

 :ةرشابم مسقلا سيئرب طبترت ناجل .١

 مهمكح في نمو سيردتلا ةئيه ءاضعأ نوؤش ةنجل .١

 

 :ةيميلعتلا نوؤشلاب قلعتت ناجل .٢

 ةيبلاطلا ةطشنلأا ةنجل .١

 راكتبلااو يملعلا ثحبلا ةنجل .٢

 نيواعتلا بيردتلا ةنجل .٣

 تاربتخملاو لماعملا ةنجل .٤

 يميداكلأا داشرلإا ةنجل .٥

 تاناحتملااو ةيساردلا نوؤشلا ةنجل .٦

 ةيساردلا ططخلا ةنجل .٧

 ملعتلا تايجيتارتسا ريوطت ةنجل .٨

 

 :ةدوجلاو ريوطتلاب قلعتت ناجل .٣

 يجيتارتسلاا طيطختلا ةنجل .١

 ميوقتلاو ئياصحلإا ليلحتلا ةنجل .٢

 لمعلا شروو تاودنلا ةنجل .٣

 يميداكلأا دامتعلاا ةنجل .٤

 ةيميداكلأا ريياعملا دادعإ ةنجل .٥
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  راذعلأا ةنجل .٦

  نيورتكللإا عقوملاو نلاعلإا ةنجل .٧

 عمتجملا ةمدخ ةنجل .٨

 

 :ةيبلاطلا ةطشنلأا ةنجل .٨

 ةيلاع تامدخو جمارب ميدقتل ةيفــــصلالا ةطــــشنلأاو ةيملعتلا ةيلمعلا نيب لماكتلا للاخ نم بلاطلل ةبذاج ةيعماج ةئيب ريفوتب مــــسقلاب ةيبلاطلا ةطــــشنلأا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .ةدوجلا

 .ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقو ةسدنهلا ةيلك لىع فرعتلل ةيلهلأاو ةيموكحلا سرادملا بلاطل ةرايز ميظنت مت -

 

 

 

 جامعة شقراء
 كلية الهندسة بالدوادمي 

 م الهندسة الميكانيكيةقس
 لجنة خدمة المجتمع

 

 

   

 أهداف الفعالية/ النشاط
 به الموجودة والمعامل ةيكانيكيالم الهندسة قسم على الطلاب تعريف .1
 الطلاب امام المجتمع في ةيكانيكيالم الهندسة قسم أهمية ابراز .2
 بكلية الهندسة وقسم الهندسة الميكانيكية الالتحاق على الطلاب حث .3

 

 فعاليات الاحتفال 
 والطلاب التعليم لشئون الكلية وكيل الدكتور سعاد من يببترح الفعاليات بدأت .1
 الكلية في الزيارة منسق مرسي أحمد الدكتور من ترحيب كلمة ثم .2
 شرح. يكانيكيةالم الهندسة قسم عن الزيارة منسق رئيس قسم الهندسة الميكانيكية الدكتور كلمة ثم .3

يكي لخدمة مهنة يكانالم المهندس بها يقوم التي والأعمال ةيكانيكيالم الهندسة قسم مسارات فيها
 المجتمع تنميةالهندسة و

 أعضاء القسم مشرفي المعامل وقام ةيكانيكيالم الهندسة قسم معامل الي الزائرين الطلاب مرافقة تم .4
 المعامل هذه من الاستفادة وكيفية القسم المعامل في الموجود الاجهزة بعض عن مبسط شرح بتقديم

 .الخارجي المجتمع في
 والمنسقين والقسم الكلية إدارة من الترحيب بحفاوة لهم والمرافقين طلابال أشادأ الزيارة نهاية وفي .5

 .الشرح خلال عليها تحصلوا التي المفيدة والمعلومات قسمالب اعجابهم ابدوا وكذلك الزيارة هلهذ

 تقرير فاعلية او نشاط
 والاهلية الحكومية المدارس طلاب زيارة مسمى الفعالية / النشاط

 الهندسة بالدوادمي الكلية  2022-03-13 التاريخ والوقت

 12 الحضور  طلاب     --موظف       --عضو هيئة تدريس      الفئة المستهدفة 

   محمد علي عيسيد.  -د هيثم الصواط  أسماء المشرفين/ المشرفات

 ةزيار نوع الفعالية / النشاط

 معيار التعليم والتعلم ومعيار الطلاب  انشطة الجودة 

 ارتباط الفعالية /النشاط بنظم الجودة ومعايير الإعتمادالأكاديمي
 معيار التعليم والتعلم -1
 معيار الطلاب -2
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 إرفاق صور الفعالية/ النشاط
 الصورة الاولي

 
 الصورة الثانية

 
 الصورة الثالثة
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 .لولأا سياردلا لصفلل فييصلا بيردتلابو مسقلاب نيقوفتملا بلاطلا ميركتو ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق بلاطل ليصفلا قىتلملا ميظنت -
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 .نياثلا سياردلا لصفلل مسقلاب نيقوفتملا بلاطلا ميركتو ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق بلاطل ليصفلا قىتلملا ميظنت -
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 كييناكيملا ميمصتلا تايساسأ" ناونعب ةيبيردت ةرود ميظنت مت مسقلاب لمعلا شروو تاودنلا ةنجل عم نواعتلاو ،ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق بلاط حارتقا لىعً ءانب -

  "Autodesk Inventor جمانرب مادختساب
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Introduction

Photovoltaic systems is one of the most used renewable energy
harvesting systems. This refers to its compactness, ease of
installation and electricity energy form. One of the main drawbacks
of these systems is its low energy conversion efficiency. This
conversion efficiency even go worse with higher temperatures. The
idea of the present work is cooling of the PV modules using
perpendicular water flow on its back. This cooling will decrease
the module temperature and hence increase its electrical conversion
efficiency. Moreover, the thermal energy coming out can be used
for heating of preheating purposes. This will lead to an increase in
the overall system efficiency.

In the present study, a numerical investigation was performed to
investigate
the effect of some parameters related to the jetcooling for PV panel
s were investigates. The PV module selected for this study is the 50
W polycrystalline module EGE-50P-36. The dimension of the
module is 520x680x30 mm. The PV module is inclined by 45⁰ on
the horizontal. On the back side of the PV panel, a cooling box is
set with thermal past in between. Ansys Fluent was the numerical
software used in the present simulation while Ansys ICEM
geometry modelling and mesh generator software was used for
building the mesh. The layers of
the PV module understudy, and its materials properties are indicate
d in table 1.

- The electrical efficiency is affected greatly by the cooling flow
rate, especially at high radiation intensity. The enhancement of
the electrical efficiency reached 11.6% at the maximum flow
rate of 0.022 kg/s and radiation intensity of 1000 W/m2.

- The thermal efficiency increases with the increase of the
radiation intensity and the flow rate. It reached a maximum
value of 63.5% in this study at the maximum flow rate and
maximum irradiance.

- The overall efficiency reaches a maximum of 77.3% at the
maximum flow rate and maximum tested radiation intensity.

- The average temperature of the PV module decreased by up to
25.2°C at the maximum radiation power and flow rate,
compared to the uncooled case.

•The average temperature decreases with the increase of the
cooling flow rate due to increasing heat transfer by convection.
•The value of ΔT decreases with the increase of the flow rate and
with the decrease of the irradiance power due to high convection
coefficient caused by the high flow rates
•As the flow rate increases, the outlet flow temperature decreases
because of increasing the flow contact time with PV module.
•ηel decreases with the increase of the irradiance due to higher
temperatures of the PV module at high solar intensities.
•ηth increases with the increase in the radiation intensity for each
flow rate, and with the increase of flow rate for each radiation
intensity
•The overall efficiency follows the behaviour of the thermal
efficiency although the subtraction of the lost pumping power.
•The reason is that the thermal efficiency value is highly greater
than the electrical efficiency.

[23] A. Tiwari, M.S. Sodha, A. Chandra, J.C. Joshi, Performance
evaluation of photovoltaic thermal solar air collector for composite
climate of India, Solar Energy Materials and Solar Cells. 90 (2006)
175–189.
https://doi.org/https://doi.org/10.1016/j.solmat.2005.03.002.
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Measurement tools

Fig.5. 4-channels Thermocouple 
Thermometer. Thermographic camera

Fig.8. SP-420 Smart 
Pyranometer USB 

Output. 
Fig.7. T Type Thermocouple.

Manufacturing process

•ANSYS-fluent 17 was used for CFD modelling
•The boundary conditions applied on the model are shown

Model validation with real measurements 
(Tiwari 2006 [1])

Step 1: Cutting the stainless steel 316 in rectangular form 
(64.7x34.7cm)
Step 2: Drilling the sheets (6mm diameter)
•Two sheets 4X8 holes
•Four sheets 5X9 holes

step 3: Preparing the copper ASTM B 280 tubes
•Number: 77.
•Inner diameter: 4mm.
•Outer diameter: 6mm,
•length :7mm

Step 4: installing the tubes on the sheets.

Step 5: Gluing the tubes to the sheets

Step 6: Collecting while using rubber cords to separate between 
layers and prevent leakage.

Step 7: Installing a solar simulator composed of halogen lamps 60 
watt each. Forming an array of 3x7 lamps
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In this having diameter 18 mm. 
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Introduction

The fabrication tab requires a joining process in the battery,

which is an essential storage device in renewable energy sectors.

The joining of thin aluminium (Al) is essential for the battery

production. However, obtaining a quality Al weld using

conventional methods is hard and the durability of weldments is

uncertain. In order to overcome the aforementioned difficulties,

friction melt bonding (FMB) which is a liquid state technique

used in this work for joining of aluminum alloys. FMB takes the

advantage of large differences in melting temperature of the

materials to be joined and promises good weld quality. Different

combination of rotational speed and dwell time is used for

joining. The findings showed that the tensile shear-fracture load

(TSFL) was significantly influenced by the tool's rotational speed

and dwell time. Best combination of process parameter for

better TSFL is identified and reported here.

Key words: TIG Welding, HSLA , Defects, NDT, Radiography test

Friction spot melt bonding (FSMB)

FSMB is a technology that takes advantage of substantial

temperature variations between the materials to be bonded. One

plate is placed on top of the other and clamped together. The top

surface of the plate is forced against a rotating flat cylindrical tool,

which generates heat through friction and creates a deformation.

The frictional heat generated raises the temperature of the top plate

to near the melting point of the bottom plate. As a result, both the

top and bottom plates melt and react locally, forming joint.

The connecting of thin layers is critical in the fabrication of

batteries. A high degree of automation of the cell welding

process is required for cost and quality reasons. Although

mechanical connecting offers the best strength and simplicity

of disassembly, it also adds more pieces and mass to the cell,

making it more prone to corrosion. To join thin Al to a

conducting tab in battery pouches, new welding methods are

required.

§ To join the thin aluminium alloys using FSMB

§ To study the feasibility for joining of thin AA 6061 Using

FSMB

§ To identify the best process parameter for better welding of

FSMB

Mena et al. [1] found that welding Al-steel through FMB

with Metallic interlayers improved toughness. They

investigated the effect of interlayers on the kinetic

development and mechanical properties of intermetallic (IM)

layers using cobalt (Co). When compared to a weld without

interlay, the scientists found that using Co plating reduces the

thickness of the IM layer by 70%. Chen et al. [2] revealed that

FMB spot welding can be used to join Ti-6Al-4V/2A12-T4

dissimilar alloys and that FMB can produce improved dissimilar

Ti / Al alloy lap joints. This is a powerful way for controlling the

Ti/Al interface temperature and preventing the production of

thick, brittle Al3Ti IMC. During FMB, Crucifix et al. [3] created a

model to analyse the thermal cycles and intermetallic

development of ULC steel with aluminium alloy 2024-T3. Mena

et al. [4] used FMB to investigate the controlled buildup of IM

and susceptibility to hot ripping in Al-steel welding with extra

interlayers.

The TSFL increases proportionally with rotational speed starting at 

400 rpm and reaches its maximum at 600 rpm. The TSFL of the joint 

decreases as a result of the rotational speed continuing to rise 

above 600 rpm. The bonded zone is reduced at lower tool rotational 

speed due to less temperature distribution and low heat input. This 

low heat input produce weak bonding between the top and bottom 

plate, so the TSFL is low. The dwell time affects the TSFL and the 

TSFL of the FSMB joint is lower for a lower dwell time (30 sec) 

compared to 50 sec for all the rotational speed.  The TSFL increases 

along with the rotational speed. In general, FMB at a higher dwell 

time in a spot-welding area produces a high exposure duration, 

adequate heat, and good material flow between plate, which makes 

the joints stronger compared to low dwell time (30sec). 

1. N.J. Mena, P.J. Jacques, L. Dinga, N. Gauquelin, D. Schryvers, H. 
Idrissi, F. Delannay, A. Simar, Enhancement of toughness of Al-
to-steel Friction Melt Bonded welds via metallic interlayers, 
Materials Science & Engineering A 740-741 (2019) 274-284 
https://doi.org/10.1016/j.msea.2018.10.101 

2. Y. Chen, H. Deng, H. Liu, T. Zhang, S. Li, S. Wang, C. Chen, A 
novel strategy for the reliable joining of Ti6Al4V/2A12-T4 
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In this work aluminium alloys AA6061 having dimension of

(100X30X1) mm was selected and purchased. The tool was made of

high carbon high chromium (HCHcr) steel having diameter 18 mm.

Different rotational speed or dwell time of FSMB was used for

joining. After FSMB welding quality of the was analysed using

mechanical testing.
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• FSMB technique is applied successfully to join thin aluminum 

sheets for renewable energy applications

• Combination of different rotational speed and dwell time is used 

as process parameter.

• Rotational speed and dwell time have significant effect on TSFL of 

FSMB. 

• Best process parameter for joining of aluminum alloys using FSMB 

are identified as 600 rpm and 50 sec. 

FSMB sample photos
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Abstract
Carburization is thermochemical process in which 

carbon is diffused into the surface of low carbon 

steels to increase the carbon content to sufficient 

levels so that the surface will produce a hard, wear-

resistant layer without affecting the softer, tough 

interior of the part. The present work aim to 

improve the surface hardness of the low carbon 

steel by solid carburization at temperatures 850, 

900°C  at different holding times 1, 2 ,3 , 4 hours. 

After carburization, the thickness of case hardened 

layer will be measured and the microstructure will 

be investigated.

Surface Carburization of Low Carbon Steel and
Characterization of Carburized Specimens

Abdullah Saif Alharthi, Abdullah Dhwi, Ali fahhad Alqahtani, Fahad alqahtani, Thamer Ahmed

Under the supervision of Dr. El Sayed I. Abdel Aziz
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The main objective is, to improve the mechanical 

properties of low carbon steel applicable for 

automobiles, machines, gears, springs and high 

strength wires by pack carburization and 

optimizing carburizing temperature and holding 

time. 

The following steps will be carried out:

1. Carburization of steel samples under various 

conditions 

2. Examine the microstructure of the carburized 

samples.

3. Determination of Hardness.

4. Study of Carbon case depth of these 

carburized samples.

• In Pack carburizing process, steel components are 

packed in a furnace to heat the metal parts to be 

carburized that are packed inside a container with 

a sufficient amount of carbon powder or charcoal. 

The heating process will last for 12 to 72 hours at 

a high temperature [1]. 

• After you've inserted these items, they will be 

heated with the use of carbon monoxide. This gas 

is a reducer of carbon, causing carbon to pull from 

the surface of the carbon-dense items which were 

placed in the furnace [2]. After these carbon 

molecules are no longer attached, they will 

diffuse into the surfaces of the steel items which 

are to be carburized [3].

When the furnace temperature reaches the 

required carburizing temperature, it was then held 

at the temperature for the required [4]. 

After the material was held at the specified time, 

the steel pot was removed from the furnace and 

the material was quenched in industrial engine oil 

[5].

Fig.1 Carburizing treatment model [1]

The materials are then hardened due to the carbon 

absorption. The case depth is approximately 0.1 – 

1.5 mm. Pack carburizing requires high skilled labor, 

due to the temperature which is hard to uniformed 

[6]. 

Fig.2 Comparison of weight loss vs. 
carburization temperature at different loads  [6]

Element C Si Mn P Ni Cu Cr Fe
%age 0.16 0.03 0.32 0.2 0.12 0.11 0.07 Balan

ce

Materials

Mild steel alloy is provided with the chemical 

composition as in table: 

The steel is delivered in the form of rod with 

square section

Fig.3 Steel rod and specimen

Carburizing medium was prepared usually as 

mixture of coke or charcoal mixed with barium 

carbonate Fig. 4

Fig.4 Components of Carburizing medium

Carburizing medium 

The crucible will be placed into the muffle furnace 

Fig.5. at temperatures and holding times specified. 

Then, the pack crucible was taken out and placed 

in the room temperature

Carburizing Process Setup
Carburizing medium will be poured into the Crucible 

Fig.5, and the specimens will be placed inside the 

Crucible and the Crucible filled up with the 

carburizing medium, and then sealed with clay in 

order to prevent air infiltration during process. 

Fig.5 Crucible and Muffle Furnace
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 .ةسدنهلا ةيلك عم قيسنتلاب نيطولا مويلا تايلاعف في ةكراشملا -
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 :ةعماجلا ىوتسم لىع ةطشنلأا .١

 تابلاطو بلاطل رشع نياثلا يملعلا قىتلملا في "جورخلاو لوخدلا تاحتف ددعتم يدومعلا ديربتلا مادختساب ةيسمشلا حاوللأا ديربت نيسحت " ناونعب ثحبب ةكراشملا -

 .ةقباسملا هذه في لولأا زكرملاب زوفلاو ،ـه١٤٤٤ ءارقش ةعماج

 

 

 مسار  /ملخص بحث 
 الهندسة بالدوادمي  الكلية 

تحسين تبريد الالواح الشمسية باستخدام التبريد العمودي متعدد فتحات الدخول  عنوان البحث 
 والخروج 

 

 الباحث المشارك  الباحث الرئيس   
أحمد بن صالح بن أحمد البام   الاسم الرباعي 

 البريكي 
 بهاء الدين راتب محمد الرجوب 

 439420834 439420607 الرقم الجامعي 
. 

الطاقة المتجددة استخدامًا من الطاقة الشمسية  تعتبر الألواح الكهروضوئية واحدة من أكثر أنظمة تحويل  المقدمة 
 لاكتنازها وسهولة تركيبها و. 

 من المشاكل الكبيرة التي تواجه كفاءة الأنظمة الكهروضوئية تدهورها في درجات الحرارة المرتفعة  مشكلة الدراسة 

    يقدم هذا البحث نظام تبريد بالتدفق العمودي للوحدة الكهروضوئية كنظام كهروضوئي حراري  منهج الدراسة 
دة  . تستخدم الوحANSYS-Fluent 17 باستخدام النمذجة بديناميكا الموائع الحسابية باستخدام برنامج

الحرارية قيد الدراسة تصميمًا مضغوطًا وتبريدًا فعالاً. السائل المستخدم هو ماء الصنبور بثلاثة 
  600كجم / ثانية. تم اختبار النظام تحت شدة إشعاع تبلغ  0.022و  0.011و   0.0022معدلات تدفق  

في   فتحة الخروج . تم توزيع نفاثات التبريد في مخططات متداخلة بحيث تكون 2واط / م  1000و 
 وسط المداخل. 

افة إشعاع ،  أقصى معدل تدفق وأقصى كث عند ٪ 11.6وجد أن التعزيز في الكفاءة الكهربائية يصل إلى  ملخص النتائج 
درجة مئوية. تصل الكفاءة الحرارية   25.2  بمقدار الكهروضوئية للألواح  مع انخفاض درجة الحرارة  

٪ مع أقصى معدل تدفق وأقصى إشعاع. تم تحقيق أقصى قدر من الكفاءة الكلية في نفس  63.5إلى 
 ٪. 77.3الظروف لأقصى كفاءة حرارية بقيمة  

اختبار مجموعة كبيرة من معدل   معدل التدفق له تأثير مهم على كفاءة هذه الأنظمة. لذلك ، يجب التوصيات
 التدفق. 

 يجب إجراء هذه الدراسة وفقاً للظروف الخارجية المؤقتة لمراعاة ظروف التشغيل الحقيقية.  -
 يجب اختبار الزاوية بين اتجاه تدفق التبريد واللوحة الكهروضوئية.  -
نه يجب إجراء هذا الاختبار  على الرغم من صعوبة تصنيعه نظرًا لطبيعة التدفق ثلاثي الأبعاد ، إلا أ -

 تجريبياً لأنه يقدم أداءً جيدًا للغاية. 
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 :نيواعتلا بيردتلا ةنجل .٩

 بلاطلا لوصح نامض فدهب ةيلكلاب نيواعتلا بيردتلا ةدحو عم قيسنتلاو ،مسقلا بلاطل نيواعتلا بيردتلا جمانرب لىع فارشلإاب مسقلاب نيواعتلا بيردتلا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .بيردتلا تاياغل ةفدهتسملا تاسسؤملاو تاكرشلا في دعاقم لىع

 .نيواعتلا بيردتلا صوصخب هنع بلاطلا لءاستي دق ام لك لىع لمتشي مسقلا بلاطل يداشرإ ليلد دادعإ -
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 Part One: Introduction to Work Place 
a. Company (Max of ٥ pages): Organizational structure, Main product, 
Market, Size 
b. Department (Max of ٥ pages): Structure, Role/function of the 
department. 

Part Two: The Work Description 
a. Objective or statement of the problem. 
b. List of Project/Projects assigned to you with brief description 
c. For each task state the following: 

i. Theoretical background (related theoretical areas etc). 
ii. Approach (This includes partitioning of the problem into tasks 
and subtasks, scheduling of these tasks over the training period, 
determining milestones to monitor progress, needed tools and 
equipment, and expected results). 
iii. Data collection and analysis (if applicable). 
iv. Model (if applicable). 
v. Problems faced 
vi. Solutions or attempted solutions 
vii. Experience gained 
viii. Techniques learned 
ix. Tasks accomplished, partially accomplished or unaccomplished, 
x. Analysis and discussion of actual results versus the expected ones. 

Part three: 
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 ةرتف للاخ مهمييقتل سيردتلا ةئيه ءاضعأ لىع بلاطلا عيزوت ميظنت مث بلاطلا نم نيواعتلا بيردتلا ريراقت ملاتساو بلاطلاو بيردتلا ةهج نم مييقتلا تافلم زرف -

 .مهبيردت

 

 

Shaqra University 

College of Engineering 

Mechanical Engineering Department  

 
List of Industry 2022-2023 

S.No Name of the company of 

summer training  

Address of the company Email ID of your 

supervisor  

Mobile number of 

the supervisor  

1. 1 Saudi Aramco company Eastern province/Shedgum gas plant faisal.alotaibi.36@aram

co.com 

0538788825/ 

0502391833 

2. 2 Signify Riyadh\New industrial city  abdulmajeed.alqahttani

@signify.com 

0566766212 

3. 3 The municipality of Afif Afif’s municipality governmental building  cc.4444.cc@gmail.com 0555119558 

4. 4 Saudi Global Ports 

Company 

Dammam M.marhoon@globalpsa

.com 

0578500417 

5. 5 Saudi Ports Authority Riyadh a.a.alshehri@mawani.g

ov.sa 

0543633313 

6. 7 Zahran Operation and 

Maintenance 

Address: PMGJ+4VC, Ash Shaikh Abdullah Al 

Anqari, Al Wurud, Riyadh 12252 

 
0569991038 

7. 8 WISCOSA Dammam S.alghamdi@eic.com 0507793039 

 

This information has not been published, 
intentionally. 
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 :يميداكلأا داشرلإا ةنجل .١٠

 مهلبقتـسمل طيطختلاو ،دادعلإا في بلاطلا ةدعاـسم للاخ نم ةيعماجلا ريياعملا لىعأ قيقحتل يميداكلأا داـشرلإا جمارب ذيفنتب مـسقلاب يميداكلأا داـشرلإا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .اهلح لىع لمعلاو اهعاونأ ةفاكب مهلكاشم ءاوتحا كلذكو ،ةيساردلا ططخلا باعيتساو مهفو ،يملعلا

 ـه١٤٤٤ عيماجلا ماعلل يميداكلأا داشرلإا ةنجلل ةيذيفنتلا ةطخلا لمع -
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The main tasks of the committee 
 According to above, the main tasks of the committee are: 

 Task Week Semester 
1 Preparing the department's academic advising plan 1 1 

2 Distributes the students among the academic advisors 1 1 

3 Guides the academic advisors about their responsibilities 2 1 

4 
Prepare a list of students who need special care. Determine 

the problems they face. 
2 1, 2,3 

5 
Assisting students in solving the problems they face 

through individual academic advising meetings 
Along year 

6 

Report about absent percentage for students is obtained 

from the university’s electronic system and sending it to 

the academic advisors to communicate in individual 

academic advising meetings with Students who have a high 

percentage 

9 1, 2,3 

7 Individual academic advising meetings Over the semester 
8 Academic Advising Workshops 3 1, 2,3 
9 Implementation of a survey of students’ opinions to know 

their impressions about the role and activities of academic 

advising in general 

10 1, 2,3 

10 Collects the individual advising recommendations from the 

advisors 
10 1, 2,3 

11 
Prepares and Submits a report to both the department head 

and academic advising unit 
11 1, 2,3 
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Academic Advising committee 

Operational plan for academic year 2022-2023 
 

 Committee Members 
 

Dr/El Sayed Ibrahim Head 

Dr/ Moh. Ali Member  

Dr/ Palanivel R Member 

 

 Goals of the committee 
The main goals of the committee are to: 

1- Guide students in the development of meaningful educational plans that are 

compatible with their life goals 

2- Supervise the process of academic advising for the department students.  

3- Help the students to develop their academic abilities.  

4- Aid the students to explore career chances and choices of academic major based on 

their interests, values, skills, and abilities.  

5- Help the students to overcome any challenges during their academic lives. 
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 .ديدجلا سياردلا ماعلل فييرعتلا ءاقللا روضحل ددجلا بلاطلا ةوعد :ددجلا بلاطلا لابقتسا -

 .ةيفصنلا تارابتخلاا في ٪٦٠ نم لقأ تاجرد لىع اولصح نيذلا بلاطلل ةيداشرإ ةسلج لمع -
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 .ماع لكشب يميداكلأا داشرلإا ةطشناو رود نع مهتاعابطنا نع فرعتلل بلاطلا يأر علاطتسا قيبطت -

 .كلذب ةينعملا ةيبلاطلا تاءاقللا دقع قيرط نع مسقلا ةطشنأو تايلاعف في ةكراشملل بلاطلا زيفحت -

 .نييميداكلأا نيدشرملا لىع مسقلاب نيدجتسملا بلاطلا عيزوت -

 .اهعم لماعتلا ةيفيكوً اعويش ةيميداكلأا تلااحلا رثكأ نع بلاطلل ةيفيقثت تاءاقل لمع -

 .يميداكلأا داشرلإا ةنجل لمعب قلعتت تيلا راذعلأا صخي اميف راذعلأا ةنجل عم قيسنتلا -

 .مسقلاب اهتفشرأو نيدشرملاو بلاطلل يميداكلأا داشرلإل ةمزلالا جذامنلا ثيدحتو لمع -

 .عيماجلا ماعلا ةياهنب ةنجللا لامعلأ ئياهنلا ريرقتلا لمع -
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Report on Academic Advising committee 
1st semester 1443/1444H 

 
 Committee Members 
 

Dr/El Sayed Ibrahim Head 
Dr/ Palanivel R Member  
Dr/Dr/Moh Ali Essa Member 

 
 Goals of the committee 
The main goals of the committee are to: 

1- Guide students in the development of meaningful educational plans that are compatible with 

their life goals 

2- Supervise the process of academic advising for the department students.  

3- Help the students to develop their academic abilities.  

4- Aid the students to explore career chances and choices of academic major based on their 

interests, values, skills, and abilities.  

5- Help the students to overcome any challenges during their academic lives. 

 
 The main tasks of the committee 
 According to above, the main tasks of the committee are: 

Task Due to 
1- Distributes the students among the academic advisors Week 1 

2- Guides the academic advisors about their responsibilities Week 2 

3- Group Academic Advising meeting before midterm exam  Week 7 

4- Individual academic advising meetings During the semester 

5- Collects the individual advising recommendations from the advisors Week 10 

6- Prepares and Submits a report to both the department head and 

academic advising unit 

Week 12 

  

Task (1) 

The students are distributed among the academic supervisors as listed in Table: 
Academic Supervisor Number of students 

Dr/El-Sayed Ibrahim 9 
Dr/Mohamed Ali Essa 8 
Dr/Haitham M Alswat 8 
Dr/ Mohammed Asfer 4 
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 .ةسدنهلا ةيلكب عبارلا ىوتسملا بلاط صيصخت نع فييرعت ءاقل دقع -
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 :تاناحتملااو ةيساردلا نوؤشلا ةنجل .١١

 في ةيــساردلا لوادجلا بيترتب موقت هيو مــسقلاب ةيميداكلأاو ةيميلعتلا ةيلمعلاب ةقيثولا اهتلــصل مــسقلا ناجل مهأ نم مــسقلاب تاناحتملااو ةيــساردلا نوؤــشلا ةنجل ربتعت
 .تارــضاحملا في ةمزلالا ةدعاــسملا ةيملعلا تاودلأا رفوت نم دكأتلاو ةيــساردلا تاعاقلا ةلاح ةعباتم .ةيئاهنلاو ةيفــصنلا تاناحتملاا لوادج بيترت ،سيارد لــصف لك ةيادب
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق

 .سياردلا لصفلا لك ةيادب ةيساردلا لوادجلا دادعإ -

 .ةيئاهنلاو ةيرودلا تارابتخلاا لوادج دادعإ -

 .ررقم ذاتسأ لكل بلاطلل مييقتلا ةيلآو سيارد لصف لك ةيادب تاررقملا فيصوت ةعجارمو ملاتسا قيرط نع بولطملا لكشلاب تاررقملا سيردت نم دكأتلا -

 .مسقلاب بيلاطلا ليصفلا قىتلملا في مهميركتل مسقلا سيئرل مهؤامسأ عفرو سيارد لصف لك فيً ايسارد نيزيمتملا بلاطلا رصح -

  



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤١ 
 

 :ةيساردلا ططخلا ةنجل .١٢

 لىع اهــضرع قيرط نع رملأا مزل نإ اهثيدحتو تاررقملا فيــصوت نع مهتاظحلام عيمجتب تاررقملا سيردت ةذتاــسأ عم قيــسنتلاب مــسقلاب ةيــساردلا ططخلا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .ةفلتخملا ةيكيناكيملا ةيسدنهلا مولعلا في ةعراستملا تاريغتملا بكاوتل صتخملا مسقلا سلجم

 .مسقلاب يميداكلأا دامتعلاا ةنجل عم قيسنتلاب تاررقملا ةذتاسأ تايصوت لىعً ءانب جمانربلا تاررقم تافيصوت ليدعت تابلط لىع فارشلإا -

 ةيميداكلأا جماربلاو ططخلا ةرادإ تاهيجوت لىعً ءانب ةيسارد لوصف ةثلاثلا ماظن لىإ نييساردلا نيلصفلا ماظن نم ةيلاحلا ةيساردلا ططخلا ليوحت في ةلعافلا ةمهاسملا -
 .ةدوجلاو ريوطتلل ةعماجلا ةلاكوب

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٢ 
 

 .كلذل ةمزلالا ريراقتلا لمعو ةيسارد لوصف ةثلاثلاو نيلصفلا ماظن لىع ةيكيناكيملا ةسدنهلا جمانربل ةروطملا ةيساردلا ةطخلا حارتقا لىع فارشلإا -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٣ 
 

 :يجيتارتسلاا طيطختلا ةنجل .١٣

 موقت اهيلعً ءانبو ةعماجلاو ةيلكلل ةيجيتارتسـلاا ةطخلا نم ةقثبنملاو مسـقلل ةيجيتارتسـلاا ةطخلا ةعباتمو دادعإ لىع لمعلاب مسـقلاب يجيتارتسـلاا طيطختلا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .مسقلل ةيجيتارتسلاا ةطخلا قيقحت نم دكأتل ءادلأا تارشؤم سايقو مسقلل ةيليغشت ةطخ لمعب ةنجللا

 .مسقلل ةيجيتارتسلاا ةطخلا دادعإ -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٤ 
 

 .مسقلل ةيجيتارتسلاا ةطخلا نم ةقثبنملاو ةيزيلجنلإاو ةيبرعلا نيتغللاب ـه١٤٤٤ عيماجلا ماعلل مسقلل ةيذيفنتلا ةطخلا دادعإ -

                

 

 .ةنكمم ةدوج لىعأ قيقحتل ءادلأا تارشؤم ةعباتمو سايق -
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 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٥ 
 

 :لمعلا شروو تاودنلا ةنجل .١٤

 بلاط ليـهأتـل ةدوجلا ةيـلاعـ تامـدـخلاو جماربلاو لمـع شروو تاودنـلا ميدقـت للاخ نم بلاطلل ةبـذاـج ةيـعماـج ةئـيب ريفوتب مــــسقلابـ لمـعلا شروو تاودنـلا ةنـجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .لمعلا قوس في ةسفانملل مسقلا

 :لولأا سياردلا لصفلا للاخ مسقلاب سيردتلا ةئيه ءاضعأو بلاطلل لمع شروو ةيملع تاودن ةرادإو ميظنت -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٦ 
 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٧ 
 

 :نياثلا سياردلا لصفلا للاخ مسقلاب سيردتلا ةئيه ءاضعأو بلاطلل لمع شروو ةيملع تاودن ةرادإو ميظنت -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٨ 
 

 :ثلاثلا سياردلا لصفلا للاخ مسقلاب سيردتلا ةئيه ءاضعأو بلاطلل لمع شروو ةيملع تاودن ةرادإو ميظنت -

 

 

يسر قسم الهندسة الميكانيكية أن يعلن عن بدء فتح التسجيل في ورش العمل والندوات العلمية 

 للفصل الدراسي الثالث من العام الجامعي ١٤٤٤هـ

# Topic Instructor Students/StaP Date Time Online/Classroom Registration Link

1 Teaching Strategies: Discussion Generation Dr El-Sayed A
Sta! & 

Students
15/03/2023 06:00 PM — 07:00 PM Online

2 Teaching Strategies: Class Preparedness Dr Palanivel R
Sta! & 

Students
22/03/2023 06:00 PM — 07:00 PM Online

3 Teaching Strategies: Interactive Lectures Dr. M Asfer
Sta! & 

Students
30/03/2023 08:00 PM — 09:00 PM Online

4
Teaching Strategies: Problem-solving and 
Knowledge Application

Dr El-Sayed A
Sta! & 

Students
03/05/2023 06:00 PM — 07:00 PM Online

COE.ME@SU.EDU.SAقسم الهندسة الميكانيكية (1/2)



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٤٩ 
 

 
COE.ME@SU.EDU.SAقسم الهندسة الميكانيكية

# Topic Instructor Students/StaP Date Time Online/Classroom Registration Link

5 Teaching Strategies: Assessment Methods Dr M Ali
Sta! & 

Students
11/05/2023 06:00 PM — 07:00 PM Online

6 Overview of Summer Training Dr Palanivel R Students 04/05/2023 06:00 PM — 07:00 PM Online

7 Basics of Autodesk Inventor Dr Y Alqurashi
Sta! & 

Students
TBC TBC TBC TBC 

(2/2)

  rpalanivel@su.edu.sa :في حال وجود أي استفسارات الرجاء التواصل مع لجنة الندوات وورش العمل بقسم الهندسة الميكانيكية على البريد الإلكتروني

 coe.me@su.edu.sa :أو التواصل المباشر مع قسم الهندسة الميكانيكية على البريد الإلكتروني



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٠ 
 

نيديفتسملا مييقتو روضحلا ددعو لصفلا للاخ ةدقعنملا ةيبيردتلا تارودلا/لمعلا شرو/ةيملعلا تاودنلا نع سيارد لصف لك ةياهنب لصفم ريرقت دادعإ -  
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Basics of Autodesk inventor   Title: 

Dr Yousuf Alqurashi  Presenter: 

15/05/2023 Date: 

98.77% Average Score 14 Attendance 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥١ 
 

 .مهل روضحلا تاداهش ميلستو ةيبيردتلا تارودلا روضح دادعأ ءاصحإ لىع فارشلإاو لمعلا -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٢ 
 

 .مسقلاب سيردتلا ةئيه ءاضعأ نم ةيبيردتلا تارودلا/لمعلا شرو/ةيملعلا تاودنلا يمدقمل ريدقتلاو ركشلا تاداهش ميلست لىع فارشلإاو لمعلا -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٣ 
 

 .مهدوهجلً اريدقت ،ةعماجلا لبق نم مظنملاو ةيبلاطلا عيراشملا ضرعمب نيكراشملا مسقلا بلاطل ريدقتلاو ركشلا تاداهش ميلست لىع فارشلإاو لمعلا -

  



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٤ 
 

 :يميداكلأا دامتعلاا ةنجل .١٥

 تادامتعلاا تابلطتم قيقحتب متهت امك .ةيميلعتلا ةيلمعلل ةدوج لىعأ قيقحت نم دكأتلاو ةدوجلا تافلم ةعباتم لىع لمعلاب مــــسقلاب يميداكلأا دامتعلاا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .ةيلودلاو ةيلحملا

 .اهتفشرا مث نمو ةدوجلاو ريوطتلا ةدامعو مسقلا سيئرل اهعفرو مسقلا في سيردتلا ةئيه ءاضعأ لبق نم ةدوجلا تافلم ميلست ةعباتم -

 .ةفلتخملا دامتعلاا تاهج نم ةبولطملا جذامنلا دادعإ -

 .ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق سلجمب ةساردلل اهميدقتو كلذل تابلطتملا ءافيتساو ةيميداكلأا ريياعملا دادعإب صتخت مسقلاب ةنجل ءاشنإ حارتقا -

 .مسقلا سلجم لبق نم هتساردل سياردلا ماعلا ةياهنب ةيكيناكيملا ةسدنهلا جمانرب ريرقت ضرع -

 .ـه١٤٤٤ عيماجلا ماعلل تاررقملا تافيصوت جذامن ثيدحت لىع فارشلإا -

 .مسقلا سلجم في ضرعلاو ةساردلل ءادلأا تارشؤمل يجراخ عجرم حيشرتو ءادلأا تارشؤم ريرقت ضرع -

 

 :نيورتكللإا عقوملاو نلاعلإا ةنجل .١٦

 مــسقلا في تانلاعلإا ةــشاــشو تانلاعلإا ةحول قيرط نع بلاطلل ةمزلالا تانلاعلإا لمع قيرط نع بلاطلا عم لــصاوتلاب مــسقلاب نيورتكللإا عقوملاو نلاعلإا ةنجل صتخت
 :ةيلاتلا تامدخلا ميدقتب ةنجللا تماق .نيورتكللإا عقوملاو

 .مسقلاب تانلاعلإا ةحولو ةشاشو مسقلل نيورتكللإا عقوملا لىع فارشلإا -



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٥ 
 

 .بلاطلل ةيئاهنلاو ةيرودلا تاناحتملاا لوادج نلاعإ -
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Week 
No Date Course 

Code Course name Instructor Level Section No of 
students Exam time Location 

11 
Thursday 
19/11/1444 
08/06/2023 

ME374 Thermodynamics (2) Dr. M Ali 12 410 13 10:30 am – 12:30 pm F025(ME) 

          

Week 
No Date Course 

Code Course name Instructor Level Section No of 
students Exam time Location 

12 

Sunday 
22/11/1444 
11/06/2023 

GE490 Ethics and Professional Practice Dr. M Alruqi 15 57 7 10:30 am – 12:30 pm F037 (ME) 
EE308 Electric circuits and machines Dr. M Adawy 12 412 8 10:30 am – 12:30 pm F025(ME) 
ME371 Thermodynamics (1) Dr. M Ali 09 404 10 10:30 am – 12:30 pm F024(ME) 

Monday 
23/11/1444 
12/06/2023 

ME322 Mechanical Engineering Lab (1) Dr. M Asfar 12 415 08 10:30 am – 12:30 pm F025(ME) 
ME471 Power Plants Dr. M Asfar 15(T) 422 4 10:30 am – 12:30 pm F025(ME) 

Tuesday 
24/11/1444 
13/06/2023 

GE404 Engineering Project Management Dr. A Alotaibi Off-
track 55 3 10:30 am – 12:30 pm F011(CE) 

ME413 Manufacturing Systems Dr. H Alswat 15(P) 420 7 10:30 am – 12:30 pm F024(ME) 
Wednesday 
25/11/1444 
14/06/2023 

Math254 Numerical Methods Dr. N Mourad 9 59 14 8:00 am – 10:00 am F050(EE) 
ME412 Metal Forming Dr. Palani R 15(P) 419 11 10:30 am – 12:30 pm F025(CE) 
ME477 Energy Conversion Systems Dr. M Ali 15(T) 423 4 10:30 am – 12:30 pm F025(ME) 

Thursday 
26/11/1444 
15/06/2023 

ME383 Fluid Mechanics Dr. A Alblawi 9 408 12 10:30 am – 12:30 pm F025(ME) 

ME467 Introduction to Robotics Dr. Y 
Alqurashi  15(P) 417 10 10:30 am – 12:30 pm F024(ME) 

 
T: Thermal and energy track 
P: Production and manufacturing track 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٦ 
 

 .ثلاثلا ةيساردلا لوصفلا للاخ ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق بلاطل ليصفلا قىتلملا نع نلاعلإا -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٧ 
 

 .مسقلاب تانلاعلإا ةشاش للاخ نم كرابملا ناضمر رهش للاخ تارضاحملا تاقوأ نلاعإ -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٨ 
 

 .ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقب تاحارتقلااو تاظحلاملا لابقتسا  -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٥٩ 
 

 .ةيميداكلأاو ةيميلعتلا نوؤشلا في ءاوس دح لىع بلاطلاو سيردتلا ةئيه وضع مهي ام لىع يوتحي يذلاو ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق بيتك دادعإ  -

 

 

Mechanical Engineering Department  College Of Engineering 
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 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٠ 
 

 .زيمتلاو دوهجلا نم ديزملا لذبل مهؤلامز زيفحتل ،ـه١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيناثلاو لىولأا فرشلا ةبترم لىع نيلصاحلاو ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق بلاط ةئنهت -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦١ 
 

 .ةفلتخملا ةيعامتجلااو ةينطولا تابسانملاب سيردتلا ةئيه ءاضعأو بلاطلا ةئنهت -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٢ 
 

 

  



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٣ 
 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٤ 
 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٥ 
 

 .مسقلاب تانلاعلإا ةحولو ةشاشو مسقلا تانلاعإ ةصنم لىع سيردتلا ةئيه ءاضعأو بلاطلل عيماجلا ميوقتلا نع نلاعلإا -

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٦ 
 

 :ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق لماعم .١٧

 :لياتلاك هي مسقلا لماعم .عينصتلاو جاتنلإا راسمو تايرارحلاو ةقاطلا راسم نمً لاك في سردت تيلا تاررقملا جايتحا ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق لماعم مدخت

 ةيسدنهلا ةشرولا .١

 ةددجتملا ةقاطلا لمعم .٢

 عئاوملا اكيناكيم لمعم .٣

 ةيكيناكيملا تاسايقلا لمعم .٤

 ةيسدنهلا داوملا رابتخا لمعم .٥

 ةرارحلا لاقتناو ةيرارحلا اكيمانيدلا لمعم .٦

 فييكتلاو ديربتلاو ليخادلا قارتحلاا تاكرحم لمعم .٧

 

  



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٧ 
 

 :ةيسدنهلا ةشرولا .١

 
  

 

 

 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٨ 
 

   

 

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٦٩ 
 

  
 :ةددجتملا ةقاطلا لمعم .٢

  

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٠ 
 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧١ 
 

 :عئاوملا اكيناكيم لمعم .٣

  

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٢ 
 

  

 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٣ 
 

 :ةيكيناكيملا تاسايقلا لمعم .٤

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٤ 
 

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٥ 
 

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٦ 
 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٧ 
 

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٨ 
 

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٧٩ 
 

 :داوملا رابتخا لمعم .٥

  



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٠ 
 

 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨١ 
 

 
 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٢ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٣ 
 

  :ةرارحلا لاقتناو ةيرارحلا اكيمانيدلا لمعم .٦

  

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٤ 
 

 
 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٥ 
 

 :فييكتلاو ديربتلاو ليخادلا قارتحلاا تاكرحم لمعم .٧

 



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٦ 
 

 

 :ةمتاخلا .١٨

 زع لىوملا نيلئاـس ،مكتاحومط بيلي نأو مكناـسحتـسا لاني نأ نيلمآ ،ــــــه١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةـسدنهلا مـسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت نم ءاهتنلاا الله دمحب مت
 ةيـبرعلا ةكـلمملا لياـغلا انـنطو ةـعفر لـجأ نم ةنـكمملا تلااـجملا ةفـاكـ في ،لبـقتــــسملا سيدنـهم ،بلاطلا انـءانـبأ ةءافـكب ءاقـترلاابـ ةـمهاـــــسملابـ انـقفو دقـ نوكن نأ لـجو
 .ةيدوعسلا

 

 مـــسق زاجنإو ءادأ لىعً اباجيإ ةـــسكعنملاو ريوطتلاو ءاقترلاا ليبـــس في ةلوذبملا ةـــصلاخلا دوهجلا لىع ءارقـــش ةعماجو ةـــسدنهلا ةيلكل نافرعلاو ركـــشلا ليزجب مدقتن امك
 ريفوتو بلاطلا انءانبأ لىع باعصـلا لك ليلذتو ريخسـت في دهجلاو تقولا لذب لىع ةيكيناكيملا ةسـدنهلا مسـقب سيردتلا ةئيه ءاضـعلأ لوصـوم ركشـلاو .ةيكيناكيملا ةسـدنهلا
 .ةيدوعسلا ةيبرعلا ةكلمملا لياغلا اننطو ةضهن في ءافوو بح لكب نومهاسي نيذلا لبقتسملا سيدنهمل ةمئلاملا ةيميلعتلا ةئيبلا

 

 

 ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسق قيرف

  



 

 ـه ١٤٤٤ عيماجلا ماعلل ةيكيناكيملا ةسدنهلا مسقل زاجنلإاو ءادلأا ريرقت 
 

 

٨٧ 
 

 


